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Lahalla knottfabrik

Bracke 1:33, Brastad socken, Lysekils kommun,

Vastra Gotalands lan

Antikvarisk medverkan
Sammanfattning

Lahilla knottfabrik ir ett viktigt industriminne
over stenhuggeriepoken i Bohuslin. Under
hosten 2018 restaurerades delar av stommen
samt sadeltaket med bidrag fran linsstyrelsen.
Byggnaden var i tekniskt daligt skick och
riskerade att falla samman sd arbetet med
stommen blev mer omfattande in vintat.
Varsamt bytte hantverkarna det skadade
virket bit for bit. Sadeltaket lades om med

sinuskorrugerad plat i samma utférande som
tidigare. Hantverkarna har pd ett bra sitt
varnat om byggnadens kulturhistoriska virden.
Nytt material har anpassats vil med samma
dimensioner, sammanfogningar och placering
som tidigare. En hel del arbete aterstar innan
fabriken dr vidersikrad men den akuta risken
for att byggnaden ska rasa ar avvarjd.



Inledning
Under hosten 2018 har delar av stommen pa
Lahidlla knottfabrik reparerats och sadeltaket
lagts om. For dessa arbeten har bidrag for de
antikvariska o6verkostnaderna wutgatt ifran
Linsstyrelsen i Vastra Gotalands lin. Arbetet
har utforts av Byggtjinst i Lysekil AB. Den
antikvariska kontrollen har genomforts av
byggnadsantikvarie Linda Ljunggren, som dven
ansvarat for foreliggande rapport.

Rapporten syftar i forsta hand till att beskriva
och dokumentera de arbeten som utforts under
hosten 2018.

Bakgrund
Kulturlandskapet = genomférde 2012 en
dokumentation och skadeinventering av

knottfabriken (Ostlund 2015). Dokumentationen
ledde till slutsatsen att byggnaden ar ett

betydande industriminne O6ver den for
Bohuslin sa viktiga stenhuggeriepoken.
I skadeinventeringen framgick dock att

byggnaden var i daligt skick och i stort behov av
restaurering. Bidrag fran linsstyrelsen for detta
soktes 2015 och under sommaren 2018 beviljades
bidrag for restaureringen.

Genomforande

Tiden som gatt sedan skadeinventeringen har
gjort att byggnadens stomme var i simre skick
an beraknat och arbetet med denna har dirmed
blivit omfattande och tidskrdvande.

I denna etapp avrestaureringen prioriterades
darfor sikring av stommen samt ny taktickning
pa den sddra lingan av byggnaden, den med
sadeltak. Detta dd denna del var i simst skick
och med kulturhistoriskt vardefull interior.
Pulpettaket, fonsterraden och de sista
reparationerna av stommen kunde inte goras i
detta skede.

Sadeltaket krontes tidigare av sex stycken
takryttare, av dessa fanns endast sma fragment
kvar. Foton har dock hittats i
museums bildarkiv, vilka kommer anvandas

Bohuslans

som underlag for framtida rekonstruktion av
de for byggnaden karaktdristiska och viktiga
takryttarna. Férhoppningen var att kunna gora

detta i denna etapp av restaureringen, men det
fanns i slutindan tyvirr inte utrymme for det.

Den ideella foreningen Lahilla knottfabrik
har for avsikt att ga vidare med en ansokan till
linsstyrelsen, for fortsatt arbete med barande
delar samt klimatskal pa byggnaden.

Historik

Stenindustrin var omfattande i Bohuslin kring
sekelskiftet 1900. Smagatsten eller sd kallad
knott tillverkades for hand i stor omfattning.
Med tiden gjordes forsok att mekanisera
tillverkningen av gatstenen. D4 anvindes
spaltmaskiner, s kallade fallhammare, som
placerades i byggnader nira stenbrotten.
Dessa byggnader kom att kallas knottfabriker.
Fabrikerna hade en kort anvindningstid da det
snart stod klart att den maskinellt tillverkade
gatstenen var av dalig kvalitet och att det blev
mycket skrotsten, det vill siga spill. Ett stort
motstand mot fabrikerna fanns &dven hos
stenhuggarna. I USA mottes liknande fabriker
med sa stort fackligt motstand att inte en enda
byggdes. Det var endast i Norden som dessa
kom att uppforas.

Fabriken i Lahilla byggdes troligtvis kring
1920 och var endast i bruk under en kortare
tid. Kvar star en av de sex spaltmaskiner som
inrymts i byggnaden vilket gor knottfabriken
unik i Sverige och kanske dven i virlden.

Beskrivning av byggnaden
Exterioren bestar av tvd delar placerade i en
sluttning ndra stenbrottet; en &vre del med
langsida it soder och sadeltak samt en nedre
del med pulpettak mot norr. Byggnaden dir
uppford i regelstomme som varit klidd med
enkel slamfirgsmalad réd bradpanel, endast
ostra gaveln har haft locklakt. Taket har varit
ett korrugerat plattak. Mellan sadeltak och
pulpettak har en lingsgaende fonsterrad funnits
for ljusinslipp till arbetarna. Sadeltaket har
kronts av sex stycken takryttare, en 6ver vardera
spaltmaskin for ventilation samt for att stangen
fran spaltmaskinerna skulle fa plats.

Interidren bestir av tre plan; det dvre och
mellersta under sadeltaket samt det nedre un-



der pulpettaket. Fran det dvre planet mot séder
lastades stenravaran in och fordes pa en lutande
yta av granit ned till det mellersta planet. Pa mel-
lanplan fanns arbetsplatser med spaltmaskiner,
dar stenravaran delades till gatsten. Den firdiga
gatstenen fordes genom ett storre nedkast och
skrotstenen i ett mindre till nedre plan. Pa ne-
dre plan, under pulpettaket, lastades gatstenen
och fordes vidare ut ur byggnaden med hist och
vagn till hamnen f6r vidare transport.

Skadebild
Byggnaden hade statt oanvind under mycket
lang tid och var i stort behov av restaurering.
Panelen var mycket skadad av rota, kraftiga
vindar och tidens tand. Konstruktionen hade
fa diagonala stdd och hade tidigare hallits
samman av panelen. Da denna nu var i daligt
skick saknades barighet och stommen rérde sig
mycket nir vinden fran havet lag pa.

Speciellt den sédra lingan med sadeltak var
i daligt skick. Plattaket var tackt av rost och det
hade pa manga stillen borjat bli hal i platen. Vid
det sydostra hornet saknades takplat helt.

Stommen lings sodra langsidan samt
barande delar av gavlarna var mycket rotskadade
-lingslangsidan pa grund av att syllen lag direkt
i marknivd samt avsaknad av takavvattning, i
oster pa grund av manga ar utan taktickning
och i vaster pa grund av saknad panel.

Tva hanbjilkar i1 sadeltakets takstolar var
avsagade, eventuellt skedde detta da néagra
spaltmaskiner togs ut fran byggnaden. Vissa
sparrar och hanbjilkar var rotskadade och
samtliga dsar behovde bytas da de vari for daligt
skick for att ge en stabil forankring at taket.

Sadeltaket hade tidigare kronts av sex stycken
takryttare, av dessa fanns endast sma fragment

kvar.

Ilustration 2. Interior med det dvre och mellersta planet under sadeltaket. Till hoger i bild anas det nedre planet under pulpettaket.
Tidigare fonsterraden mellan sadeltak och pulpettak syns tydligt.



Utforda atgarder stomme och takstolar
Rotskadade birande delar i stommen har
varsamt bytts ut bit for bit, en tidskrivande
process da byggnaden hade dalig barighet. Nytt
virke med samma dimensioner, infistning
och placering som tidigare har pa ett bra sitt
ersatt skadade delar. Gavlarna prioriterades for
att bira upp det nya sadeltaket. De avsagade
samt skadade hanbjilkarna, vissa sparrar
och samtliga asar har ersatts med nytt virke.
[ offerten riknades det pa att alla takstolar
skulle bytas ut mot nya prefabricerade om de
befintliga inte gick att reparera. Ur ett
antikvariskt perspektiv ar det mycket positivt att
de istillet kunde repareras.

Nagra tillfilliga dtgarder har utférts for att
skydda byggnaden i vintan pa att klimatskalet
och stommen restaureras 1 sin helhet.
Byggnaden har stirkts upp med ett antal nya
snedstravor samt nagra tryckta bridor lings
sodra langsidan. Skivor har monterats framfor
den tidigare fonsterraden mellan sadeltak
och pulpettak och presenningar har spints
upp lings gavlarna for att skydda den nya
konstruktionen. De tillfilliga atgirderna har
varit en ndodvindighet for att byggnaden ska
kunna klara av kommande stormar i vintan pa
nista etapp av restaureringen, samt for att pa ett
sikert sitt kunna arbeta pa taket. Atgirderna ir
utforda pa ett varsamt och reversibelt sitt.

Utforda atgarder tak

Det befintliga taket har ersatts med ett nytt i
sinuskorrugerad plit och takavvattning har
monterats. Det nya takethar samma korrugering
som tidigare och en nyans som ska efterlikna
aldrad galvad plat. Stuprinnorna har monterats

for att minska framtida skador pa byggnaden,
speciellt pa den sodra langsidan. Dessa kommer
att fa skarprorsvinklar i traditionell stil for att
passa in i miljon, stupror och vinklar monteras
ndr huset fatt sin panel. Under platen har ett
modernt tilligg i form av icopals underlagspapp
och raspant kommit till for att forbereda infor
framtida anvindning av byggnaden. Nocken pa
sadeltaket har fatt sex stycken plathuvar som
visar den tidigare placeringen av takryttarna
som var ovanfor varje spaltmaskin. Dessa
kommer i en framtida etapp att kompletteras
med rekonstruktioner avde tidigare takryttarna.
De gor att taket ar tatt dven nir takryttarna
senare monteras pa dem. Att gora infistningen
av takryttarna pa samma sitt som tidigare,
med hal genom taket, var inte aktuellt da det dr
viktigt att skydda byggnaden och den bevarade
spaltmaskinen fran fukt. Takryttarna kommer
vid rekonstruktionen att géras i kirnfura.

Nya vindskivor har monterats och avfirgats
med rod slamfirg.

Avvikelser fran handlingarna

Byggnadens skick var virre dn befarat, eftersom
det gatt nagra ar sedan skadeinventeringen.
Alla atgirder som soktes for har dirfor inte
kunnat genomforas i denna etapp.

Kulturhistorisk bedomning av

utforda atgirder

Arbetet ir mycket vil utfort och efter bygg-
nadens egna forutsittningar. Befintligt material
har sparats i sa stor utstrickning som det har
varit mojligt. Nytt material har anpassats vil
med samma dimensioner, sammanfogningar
och placering som tidigare.



Kallor

Lahalla stenbrott och knottfabrik - Kulturmiljoutredning och skadeinventering.
Av Annika Ostlund. Kulturlandskapet rapporter 2015:6

Bohuslans museums bildarkiv: www.digitaltmuseum.se “Lahalla knottfabrik”
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Bilaga 1. Fotodokumentation
Bilaga 2. Antikvariskt intyg/rapport
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Bilaga 1. Fotodokumentation

Bilder fore arbetet

- O e
-

Bild 1. Ostra gaveln med den dvre delen med sadeltak och den nedre delen med pulpettak.
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Bild 2. Ostra gaveln samt sédra langsidan. Taktickning saknades vid syddstra hornet vilket gjorde att birande delar av gaveln var
rotskadade samt gett upphov till skador pa takstol. Syllen lings sodra langsidan var divekt i markniva och takavvattning saknades
vilket gett upphov till rotskador.

Bild 3. Det sista som var kvar av en av takryttarna,




Bild 4. Vatten tringde in kring halen for takryttarna vilket skadade konstruktionen och den kvarvarande spaltmaskinen.

Bild 5. Interidr ovre plan och mellanplan. Takstolarna var i ganska gott skick, nagra sparrar och hanbjilkar behovde bytas samt
dasarna.
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Bild 6. Viistra fasaden med den dvre delen med sadeltak som prioriterats under denna restaurering. Pa bilden syns
dven delar av den nedre delen samt nedkastet med jirnlucka dir den firdiga gatstenen kom ned.



Bild 7. Rétskadade birande delar i vistra gaveln. Panelen var mycket illa atgangen av vider och vind.




Under arbetet

Bild 8. Stillningar monterades kring spaltmaskinen for arbeten med takstolarna.




Bild 9. Varsamt byttes ritskadade delar i stommen bit for bit innan arbetet med taket kunde pabirjas.




Bild 10. Vistra gaveln hade endast lite panel kvar sa mycket av stommen var rotskadad och fick bytas ut. Den ersattes med nytt
virke i samma dimensioner och sammanfogningar som tidigare.
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Bild 12. Taket fran sydost under arbetets gang.
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Bild 14. Nytt virke har infogats pa samma sdtt som tidigare.

Bild 15. Nérbild sammanfogning.
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Bild 16. Vistra gaveln fran insidan. Gaveln har tickts med presenning for att skydda virket i vintan pa nésta etapp av
restaureringen.




Bild 17. Ostra gaveln fran insidan, med den bevarade spaltmaskinen.




»

Bild 18. Det nya plattaket pa plats.
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Bild 19. Nirbild plattak. De sex plathuvarna ir placerade pa samma stillen som de tidigare takryttarna.
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Efter arbetet

Bild 20. Det firdiga taket och vidersikring i form av skivor for den tidigare fonsterraden mellan sadeltak och pulpettak.
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Bild 21. Viistra gaveln med vidersikring och taket fran insidan samt tillfilliga snedstrivor och stod lings langsidorna.




Bild 22. Ostra gaveln frin insidan. Spaltmaskinen star under titt tak och vil skyddad.
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Bild 23. Ostra gaveln samt sédra langsidan efter arbetet i denna etapp.
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Bilaga 2. Antikvariskt intyg/rapport

ANTIKVARISKT
INTYG/RAPPORT
Objekt
Objektets namn (populdrnamn, gardsnamn, projekinamn) Objektets fastighetsbeteckning
Knottfabriken i Lahilla Briacke 1:33
Socken Kommun Lin
Brastad Lysekil Viistra Gétaland
Lénsstyrelsens diarienummer Annat diarienummer (t..ex. linsmuseurn)
434-36705-2015
Atgirderna utforda utan erinran [ Ja [ Nej

Atgirder som skiljer sig frin bidragsbeslutet (fylls endast i om ftgirderna ej 4r utforda enligt beslutet)

Byggnadens skick var virre dn befarat, eftersom det gatt ndgra &r sedan skadeinventeringen. Alla
dtgérder som séktes for har darfor inte kunnat genomforas i den etapp. Pulpettaket, fonsterraden
och de sista reparationerna av stommen gjordes inte i detta skede.

Kommentarer

Arbetet ar mycket vil utfort och efter byggnadens egna forutsittningar.

Intygas av
Datum Namn
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10000 fKr
PALEOLITIKUM

9000 fKr

8000 fKr

7000 fKr
MESOLITIKUM

6000 fKr

5000 fKr

4000 fKr
NEOLITIKUM

3000 fKr

2000 fKr
BRONSALDER

1000 fKr

1eKr

JARNALDER

1000 eKr
MEDELTID

2000 eKr

Dagens temperatur

' Varmare —p

4— Kallare

— Senmesolitikum

Tidigneolitikum

Mellanneolitikum

Senneolitikum

Aldre bronsalder

Forromersk
Aldrejarnalder jarnalder

Romersk
jarnalder
I—Folkvandringstid
Yngrejarnalder I—Vendeltid

Vikingatid

SENGLACIAL

10000 BP TID

Hensbackakultur

Stridsyxe-
kultur

— Lihultkultur

PREBOREAL
TID

BOREALTID

— Sandarnakultur

ATLANTISK
TID

Gropkeramisk

kultur
SUBBOREAL
TID

SUBATLANTISK
TID

Sammanstalld av: Swedberg & Ostlund. Kallor: Andersson & Ragnesten (red) 2005, Nielsen 1993, Svedhage 1996, Welinder, Pedersen, Widgren (red) 1998 samt OxCal



Lahalla knottfabrik

Bracke 1:33, Brastad socken, Lysekils kommun, Vistra
Gotalandslan

Antikvarisk medverkan

Lahilla knottfabrik ir hogt beligen i direkt anslutning till
stenbrottet i Lahilla. Under tidigt 1900-tal uppfordes byggnaden
i ett forsok att mekanisera och effektivisera produktionen av
smagatsten, sa kallade knott. Denna produktion visade sig inte sd
lyckad och fabriken lades ned efter en kortare tids anvindning.

Knottfabriken hade sedan statt oanvind under mycket lang tid
och riskerade att falla samman. Under 2018 beviljade linsstyrelsen
bidragforrestaureringavdettaindustriminne. Dennaantikvariska
rapport ir en dokumentation 6ver arbetet som utfordes.

www.kulturland.se

!Kulturlandskapet
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